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Abstract 


Floor covering comprises a run of rubber material, with rubber granules embedded into its surface. There 
are different types of granule, with a grading of 0.1-40 mm. The covering has one or more visible and/or 
physical surface characteristic across and along it. The characteristic(s) alters along the run of the covering. 
The alteration occurs smoothly. Also claimed is the method of making the covering. 
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(54) Bodenbelag und Verfahren zu dessen Herstellung 

(§) Ein Bodenbelag aus Gummi enthalt Bereiche mit kontinu- 
ierlich ineinander u berg eh end en Werten der gleichen opti- 
schen und/oder physikalischen Eigenschaften. Ein Herstel- 
lungsverfahren hierzu wird angegeben. 
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Beschreibung eingebettet sind. Der Bodenbelag besitzt in Langs- und 

in Querrichtung: mindestens eine physikalische und/ 
oder optische Eigenschaft welche kontinuierlich, bezug- 
Technisches Gebiet lich ihrer Charakteristik bzw. ihres physikalischen MeB- 

5 wertes, in eine andere Charakteristik bzw. in einen an- 
Die Erfmdung befaBt sich mit einem Bodenbelag aus deren MeBwert fibergeht, wobei diese Obergange sich 
Gummi, in dessen Oberfiache Granulate eingebettet periodischwiederholenkdnnen. 
sind, die sich zumindest in einer optischen und/oder phy- Der kontinuierliche, flieBende Obergang der Eigen- 
sikalischen Eigenschaft voneinander unterscheiden. schaf ten wird dabei durch Art und Menge des eingebet- 

io tetenGranulatsbestimmt 
Stand der Technik In einer bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung 

erfolgen die stufenlosen Anderungen in der physikali- 
DE-42 26 766 Al beschreibt einen mehrfarbig gemu- schen und/oder optischen Charakteristik zwischen den 
sterten Bodenbelag und dessen Herstellungsverfahren, einzelnen Flachenbereichen quer zur Fertigungsrich- 
wobei in eine Bahn mit einer ersten Faroe abweichend 15 tung des Bodenbelags. Bevorzugt ist diese Variante des- 
von dieser Farbe eingefMrbtes Granulat in einer im we* halb, weil sie verfahrenstechnisch besonders leicht aus- 
sentlichen gleichmaBigen Verteilung eingebettet ist So* fuhrbar ist und verlegetechnisch keiner besonderen Ein- 
wohl die Bahn als auch das Granulat bestehen aus ver* schr&nkungen bedarf. 

netzbaren Elastomeren, wobei das Granulat zumindest Bezieht man sich bezuglich der stufenlosen Anderung 
zwei voneinander und der Bahn abweichend eingef arb* 20 in der Eigenschaft der einzelnen Fiachenbereiche auf 
te Fraktionen von Partikeln umfaBt und die Menge und den optischen Eindruck, z. B. die Intensitat der Leucht- 
Farbe der Fraktionen so gewShlt ist, daB die sich bei kraft der Bodenbelags-Oberflache, so lassen sich an- 
einer homogenen Durchmischung aller in dem Boden* sprechende Effekte erzielen, welche insbesondere in 
belag enthaltenen Bestandteile ergebende Mischfarbe PrasentationsrSumen, wie Ausstellungen und Schaufen- 
und erste Farbe im wesentlichen ubereinstimmen. 25 stern, Anwendung finden konnen. 

Wahrend des Herstellungsverfahrens werden die Gleiches gilt fur den Glanzgrad, dessen Intensitat bei- 
Fraktionen voneinander getrennt granuliert, die Granu- spielsweise im Bereich von Prasentationsfiachen auf der 
late miteinander vermischt in einen Walzenkalander FuBbodenbelags-Oberflache starker ausgebildet ist als 
eingegeben und mit der Bahn vereinigt, wonach sich in den vom Publikum begangenen Bereichen, wo ein 
deren Vulkanisation anschlieBt 30 solcher Glanz den negatrven Eindruck eines allzu glat- 

Man erhait auf diese Weise den optischen Eindruck ten Belages vermitteln wurde oder wo die Abnutzung 
einer Mischfarbe, bestehend aus in die Bodenbelags* des Glanzes durch Trittspuren das Erscheinungsbild des 
Oberfiache eingelassenen Farbfiachen von 1 bis 25 mm 2 . Belages in nicht ansprechender Weise mit der Zeit ver- 
Es ist mit einem solchen Verfahren moglich, bei der andern wurde. 

Bodenbelagsherstellung entstehende Abfalle wieder 35 Auch durch kontinuierliche, insbesondere periodisch 
vollstandig in den HerstellprozeB einzubeziehen, wobei sich wiederholende Veranderung des Farbtones der Bo- 
der Farbton der Grundbahn additiv aus jeweils gleichen denbelags-Oberfiache kann eine ansprechende Optik 
Farbanteilen der eingestreuten Partikeln besteht erzielt werden. Ferner kann die Abfolge der Verande- 

Das beschriebene Verfahren ermdglicht es jedoch, rungen so ausgestaltet werden, daB die unterschiedli- 
diskrete Fiachenbereiche der Bodenbelagsbahn unter- 40 chen Farben der Lenkung von Besucherstr6men in 
schiedlichauszugestalten. Kaufhausern, Krankenhausern, Flughafen und Behor- 

den dienen konnen. Beispielsweise wflrde der Besucher 
Aufgabe der Erfindung auf optische Weise darauf hingewiesen, daB er im Be- 

griff ist, einen andersartigen Bereich des Gebaudes zu 

Bodenbelage mit diskreten Flachenbereichen, die in 45 betreten. 
ihren optischen und/oder physikalischen Eigenschaften In alien genannten Fallen kann der optische Eindruck 
voneinander abweichen, sind z. B. zur Lenkung von Be* durch entsprechende Beleuchtung noch verstarkt oder 
sucherstrdmen in dffentlichen Gebauden und Kranken- variiert werden. Zudem ist es moglich, die Obergange 
hausern sowie zur Kennzeichnung diskreter Arbeitsfla- bezuglich des Glanzgrades, der Leuchtkraft und der 
chen in Industriebetrieben bekannt Nicht bekannt sind 50 Farbe miteinander zu kombinieren, was unzahlige Ge- 
der Anmelderin jedoch Ausfuhrungsformen, bei wel- staltungsm6glichkeiten in kunstlerischer wie prakti- 
chen Fiachenbereiche mit unterschiedlicher Charakteri- scher Hinsicht zur Folge hat 

stik bezuglich der physikalischen und/oder optischen Eine andere Variante der Erfindung geht davon aus, 
Eigenschaften kontinuierlich, flieBend, ineinander fiber- daB sich der elektrische Ableitwiderstand, gemessen 
gehen. Solche Bodenbelage und ein Verfahren zu deren 55 nach DIN 51 953, in den Grenzen von 1 x 10 3 Ohm und 
Herstellung sind die Aufgabe der vorliegenden Erfin- 10 10 Ohm kontinuierhch verandert Z.B. bei der Leiter- 
dung. Die VorteOe eines solchen flieBenden Obergangs plattenproduktion sind die Bodenbereiche urn die Pro- 
sind bei den einzelnen Ausfuhrungsformen im folgenden duktionsanlagen zur Vermeidung elektrostatischer Zer- 
naherbeschrieberi. stdrung der Bauteile elektrisch leitend ausgefiihrt; das 

60 Personal beflndet sich also in elektrisch leitender Ver- 
Darstellung der Erfindung bindung mit dem FuBbodenbelag. Aufgrund der 6rtli- 

chen Begrenzung der Arbeitsplatze ist es nicht notwen- 
GemaB der Erfindung besteht der Bodenbelag aus dig, den gesamten FuBbodenbelag einer Produktions- 
Gummi und liegt in Form einer Bahn vor, in deren Ober* $mte derart leitfahig auszugestalten. Damit nun fur die 
fiache mindestens zwei verschiedene Arten von Kau- 65 Beschaftigten der elektrisch leitende Bereich sicher er* 
tschuk-Granulaten mit einer KorngroBe (Siebfraktion) kennbar ist, schiagt die Erfindung vor, die Fiachen mit 
von 0,1 bis 40 mm, der Gesamtdicke des Bodenbelags hochster Leitfahigkeit in Kombination mit einer der 
und gegebenenfalls der gewiinschten Opuk angepaBt, oben genannten optischen Eigenschaften auszugestal- 
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ten. Diese lassen auch den allmahlichen Obergang in die 
nicht leitfahigen Zonen des Bodenbelags erkennen, was 
sich durch Farbanderung, Anderung der Leuchtkraft 
oder des Glanzgrades sehr gut optisch darstellen laBt 
Der Vorteil gegenuber einer abrupten Abgrenzung der 
einzelnen Bereiche liegt z. B. darin, daB fur das Personal 
der Arbeitsplatz, also die bei der Handhabung mit den 
elektronischen Bauteilen zu benutzende Fiache, nicht 
einengend abgegrenzt erscheint Neben dieser psycho- 
logischen Wirkung ist auch gewahrleistet, daB in einer 
weiter entfernten Zone vom eigentlichen Arbeitsplatz 
noch ein Ableitwiderstand vorliegt, der zwar arbeits- 
technisch nicht mehr optimal ist, jedoch noch so niedrig, 
daB auch in diesem AuBenbereich mit einer gewissen 
Sicherheit elektronische Bauteile zerstdrungsfrei ge- 
handhabt werden konnea 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung geht von 
flieBenden Obergangen in der Rauheit einzelner Zonen 
des Bodenbelages aus. Dies ist z. B. in potentiell durch 
Nasse oder Feuchtigkeit beaufschkgten Bereichen sinn- 
voll, um die Rutschgefahr zu vermeidea Ein Beispiel 
ware der Bereich eines Hallenbades zwischen der NaB- 
zone und dem Foyer, in welchem eine grdBere Rutschf e- 
sugkeit bei Nasse nicht mehr erforderlich ist Der all- 
mahliche Obergang der Zonen wiirde so analog der 
verschleppten Feuchtigkeit zu- bzw. abnehmea 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird dergestalt 
durchgefuhrt, daB man auf eine noch weicheiastische, 
kontinuierlich bewegte Kautschukbahn vor deren Vul- 
kanisation mindestens zwei verschiedene Arten von 
Kautschukpartikeln in einer KorngrdBe bzw. Siebfrak- 
tion von 0,1 bis 40 mm aufstreut Die KorngrdBe hangt 
dabei von der zu erzielenden Eigenschaft und von der 
Endmaterialdicke des Bodenbelags ab;geeignete Werte 
irmerhalb des gesetzten Rahmen sind anhand von Vor- 
versuchen leicht ermittelbar und die Auswirkungen auf 
die Oberflacheneigenschaften meBbar. 

Man verwendet erfindungsgemaB mindestens zwei 
Arten von Partikeln, deren physikalische und/oder opti- 
sche Eigenschaftswerte zahlenmaBig voneinander ver- 
schieden sind Bei diesen Eigenschaften kann es sich 
beispielsweise um die Leuchtkraft, den Glanzgrad, den 
Farbton, den elektrischen Ableitwiderstand oder die 
UnregelmaBigkeit der Oberflache handela 

Ebenfalls im Interesse der Arbeitssicherheit ist es 
moglich, einen Bodenbelag zu verwenden, dessen Ober- 
flache eingebettete Partikeln enthait, welche bei Strom- 
ausfall und damit vdlliger Dunkelheit infolge ihrer Ei- 
genleuchtf ahigkeit eine breite, nicht abrupt abgegrenzte 
Notleitflache markierea 

Die Kautschukpartikeln liegen als Schuttung in einem 
nach oben und unten offenen Trichterkasten und auf der 
Oberseite einer unter dem Trichterkasten befindlichen 
Dosierwalze auf. Die Langsachse dieser Dosierwalze 
verlauft quer zur Laufrichtung der weichelastischen 
Kautschukbahn. Der Umfang der Walze dreht sich 
gleichsinnig zu deren Laufrichtung. 

Infolge der Drehung der Walze gelangen die Kau- 
tschukpartikeln auf deren Oberflache in den Spalt zwi- 
schen der Unterkante des Trichterkastens und der Wal- 
zenoberflache. Dieser Spalt ist durch eine verstellbare 
BQrstenrakel in seiner Breite bestimmt 

Die Oberflache der Dosierwalze ist mit einer Vielzahl 
axial verlaufender, verschieden tief ausgestalteter, ver- 
setzt zueinander angeordneter Rillen oder Vertiefungen 
versehen, welche durch die Kautschukpartikeln ausge- 
fullt werdea Diese Rillen dienen also als Vorratsbehal- 
ter, aus denen die Kautschukpartikeln gemaB der An- 



ordnung, Tzefe und Zahl der Rillen auf die Oberflache 
der Kautschukbahn auf treffea 

Den Tiefenunterschieden, der Anzahl und der Anord- 
nung der parallel zur Walzenachse verlaufenden Rillen 

5 sind keine Grenzen gesetzt; diese Rillen oder Vertiefun- 
gen sind leicht herstellbar, so daB durch Versuche die 
jeweils idealen Ausgestaltungen fur die jeweils zu schaf- 
f enden Oberfiachen des FuBbodenbelags leicht getestet 
werden konnea Die beaufschlagte Materialbahn kann 

io mit bekannten Methoden zur Endvulkanisation zum fer- 
tigen Bodenbelag verarbeitet werdea 

Patentanspruche 

15 1. Bodenbelag aus Gummi, bestehend aus einer 
Bahn mit in deren Oberflache eingebetteten, min- 
destens zwei verschiedenen Arten von Kautschuk- 
Granulaten mit einer KorngrdBe (Siebfraktion) 
von 0,1 bis 40 mm, wobei der Bodenbelag in Ltngs- 

20 und Querrichtung flachig mindestens eine physika- 
lische und/oder optische figenschaft besitzt, deren 
Charakteristik im Verlauf der Belagsoberflache 
sich mindestens einmal andert, wobei diese Ande- 
rung der Charakteristik einer Eigenschaft in eine 

25 andere Charakteristik der gleichen Eigenschaft stu- 
fenlos erfolgt 

2. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der stufenlose Obergang der Charak- 
teristik jeweils quer zur Fertigungsrichtung des Bo- 

30 denbelagsveriauft 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Intensitat der Leucht- 
kraft verandert 

4. Bodenbelag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
35 gekennzeichnet, daB sich die Intensitat des Glanz- 
grades verandert 

5. Bodenbelag nach Anspruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich der Farbton der Belags- 
oberflache verandert 

40 6. Bodenbelag nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich der elektrischen 
Ableitwiderstand nach DIN 51 953 in den Grenzen 
von 1 x 10 3 Ohm und 10 10 Ohm verandert. 

7. Bodenbelag nach einem der Ansprilche 1 bis 5, 
45 dadurch gekennzeichnet, daB sich die Rauheit der 

Oberflache andert 

8. Verfahren zur Herstellung eines Bodenbelags 
aus Gummi, bei welchem auf eine noch weicheiasti- 
sche, kontinuierlich bewegte Kautschukbahn vor 

so deren Vulkanisation mindestens zwei Arten von 
Kautschukpartikeln mit gleicher Eigenschaft, je- 
doch unterschiedlicher Charakteristik dieser Eigen- 
schaft, mit einer KorngrdBe (Siebfraktion) von 0,1 
bis 40 mm aufgestreut werden, indem die Kau- 

55 tschukpartikeln aus einem Trichterkasten auf die 
Oberflache einer unter dem Trichterkasten befind- 
lichen Dosierwalze gelangen, deren Langsachse 
quer zur Laufrichtung der Kautschukbahn ange- 
ordnet ist und die sich gleichsinnig zur Laufrichtung 

60 zur Kautschukbahn dreht, wobei anschliefiend 
durch diese Drehbewegung der Walze die Kau- 
tschukpartikeln eine verstellbare Burstenrakel pas- 
sieren, welche das AusmaB des Spaltes zwischen 
einer Unterkante des Trichterkastens und der Do- 

65 sierwalze-Oberflache bestimmt, wobei sich ferner 
die Kautschukpartikeln wahrend ihres Transportes 
von der Oberflache der sich drehenden Dosierwal- 
ze bis zu der unter der Walze befindlichen Kunst- 
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stoffbahn in auf der OberflSche der Dosierwalze in 
einer Vielzahl versetzt zueinander angeordneten 
Rillen befinden, welche unterschiedliche Tiefe bzw. 
Volumina aufweisen und jeweils parallel zur L&igs- 
achse der Walze verlaufen, und wobei zuletzt die 
bestreute Kautschukbahn einer Endvulkanisation 
mit ublichen Mitteln unterzogen wird. 
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